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éria pro vybér stroje

afice jsou zobrazeny znadici hlavy standardnich modell s uvedenim
malni plochy pro znaceni.

r: Pouzijte zobrazené znacici hlavy k volbé pismen nebo dislic. Pfehled
O v . v o v . a .

v tabulce pomuze zvolit pocet znaku ( Cislic nebo pismen) pro jeden

k k jednotlivému modelu.

Model 44 66 88 |1010( 416 | 616 | 816
Znak

kost vyskal W| 8 ([ W| 8| W|8|W|([8|W|(8|W|[8|W]| S8
s 1,6mm 4 | 5| 5] 78109 [13[17 2217221722
S 2,0mm 4 | 5| 578109 [13[17] 2217 2217|222
S 2,8mm 3| 5| 4] 76 |10] 7 [13[13[2213[22[13[ 22
S 3,2mm 3|l 4]l4a4|5s5]|e6|8] 7913171317 13] 17
S 3,6mm 3| 5| 4|76 |10] 71313221322 13]022
S 4,8mm 2|l 4| 3| 5|5|8|6|9|11|17]|11]17]|11] 17
S 6,3mm 2|1 3| 3| 4|46 5|7 9|13]9]|13] 9]13

ba taktu/min. [ 350 | 250 | 225 | 200 | 200 | 175 [ 150 |




zmény vyhrazené 11/ 07

Prehled vybeéeru
Znacici jednotky

Pro znaceni, at uz s &isly nebo pismeny, rozhoduje polet Fadkd, jakoZ i
pocet znakl na fadku znacici hlavy. Pismena/&islice od nuly do desiti s
rubovym zebrovanim priléhaji do rovnéz Zebrované pryzové desky.
VSechny znaky maji nejméné 2 zebrovani. 7 v prehledu uvadénych
velikosti znak( disponuje 2 Zebrovanim. U znak( nad 8 mm je pouZito
nejméné 3 zebrovani. V tomto pripadé doporucujeme konzultaci k volbé
vhodné velikosti stroje. Nejéast&ji pouzivané velikosti znakd jsou vysoké
3 a 3,5 mm, dodaji jasné Citelné vysledky na mnoha povrchach.

Pocet moznych priznakd pro rfadek zavisi od vysky a $itky znaku. Piehled
nahofe zobrazuje ptiblizny pocet znakd pro 7 rozdilnych vysek znakd.
Pfi¢emz u ,8" a ,W" dojde k primé&rnému roztazeni znaku - rozdilna $irka
znaku. Jestli si nejste jisti, zda se vSechny potrebné znaky vejdou na
radek, doporucujeme zvolit vétSi model stroje.

Technicka data

Pohon: Stlaceny vzduch 1,4 bar (pro model 22: 2,8 bar)

Kartus na barvu: Modely 22, 44 a 416 v provedeni s 7,5 ml kartusi.
Modely 66, 88, 1010, 616 a 816 disponuji 15 ml kartusi. S Upiné plnou
kartusi dosahnete s modelem 66 asi 125.000 otisk{/znacek primérné
velkého textu. Primérné mnozstvi otisku je variabilni dle velikosti
tist&nych obraz{ a modelu stroje.

Moznosti montaze: Pripevnéni drzaku upevnéni umozni presné a rychlé
nastavovani polohy a vyrovnani znacici hlavy (znaku) na znaceném
povrchu coz je vyhodou pro rychlou vymeénu tisku vyrobku nebo textu .
Znacici jednotka mdZe byt tedy vsazena na rtznych mistech / polohach.
Kazda znacici jednotka je dodavana s drzakem pro upevnéni.

Upevnovaci drzak umozni 5ti ose vyrovnani (2 tocCivé, 3 posuvné pohyby).
Navic k jemnému nastaveni a toCivé moznosti ma kazdy drzak regulacni
pracovni cyklus pro rychlou fixaci vpred-vzad jakoz i vlevo-vpravo

v rozsahu 8 mm.
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Vliastnosti

Stroj

esnadné sestrojeni
ekompaktni rozméry
elehka znacici hlava
etvrzeny material
etvrzeny nosic / lozisko

Cinnost stroje

edvojcity valec

emaly valec

eunikatni/patentovany pohyb

especialni pruzina pro rotaci znacici hlavy
eMagnet senzor valce (volitelné)
ekontrola toku vzduchu valce

Znacici hlava

evymenitelna / pohybliva znacici hlava
eznaky z gumy

Kartus na barvu

erychle vymeénitelna kartus na barvu
euzavieny barvici systém

erychle vyménitelny razitkovy polstarek
eprihlednd kartuse

enasroubovatelna kartuse

eupravena kartuse (volitelné)

Montazni pripravek

eupevnovaci drzak s prestavenim (x-y-r-h)

Prehled vybeéeru
Znacici jednotky

Vyhody

oCitelny, opakovatelny tisk

emontaz také do omezeného prostoru
enizsi tlak vzduchu

emilionové cykly tisku

eminimalni opotrebovani

ekontrolovany tisk

eminimalni stlaceny vzduch
evysoka rychlost tisku

emiliony tiskd pred opotiebenim
erozpoznani start/stop polohy
epromeénna kontrola rychlosti

erychlej$i vyména tist&nych obrazd
oCitelnéji tisSténé obrazy

erychlejsi vymeéna barvy
erychlost pohotovost
estdla jakost tisku
epoznatelny stav barvy
erychld vyména
eobracené znaceni

emnohotvarné montazni moznosti
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se na barvu

o e N sy razitkovy polstarek
@ = fixacni sroub kartuse % yp
'H.H.

-

. ochranny kloboucek kartuse o
barvici knot

. drzak razitkového polstarku
‘q.\.

razitkovy polstarek
Dodavky barvy pro vodorovné- resp .

Standardni podavani barvy obracené znackovani
(pratok barvy ve sméru gravitace) (pratok barvy proti gravitaci)

Vé

dualni znacici jednotky
s prodlouZzenym zdvihem resp . se zvétsenou znacici hlavou

modell Ize dodat s prodlouzenym zdvihem. Dodateén& muzZe byt
a také znacici hlava. Tato individualizace je nutna, kdyz je znacici
a daleko z dlvodu vzdalené plochy pro tisk.

neopomenite, ze u prodlouzeného zdvihu se méni rozméry stroje a
nou nastava snizeni rychlosti znaceni.

ni reseni
model( stroje miZe byt upraveno pro specialni pouziti.
az dalsi kartuse - 2 barevny tisk

va znacici hlava ( pro mékké povrchy)
7 7 v Ve v V4 r o]
alni znackovaci hlava k znaceni klenutych povrchu
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Dodatecné informace
Smér montaze stroje

Kartu$e na barvu vyuziva silu gravitace u standardnich modeld.

Je mozna jakakoliv orientace stroje, pokud je dosazeno proudéni barvy
smérem doll. Pro dosazeni tisku smé&rem nahoru, musi byt pouZitd kartug
s proudovym knotem, ktery umozni plynuly pfivod barvy.

Spousténi / spusténi taktu

Z nacici jednotka by méla byt zapojena s Ctyfcestnym ventilem, aby bylo

ozné bezproblémové pouzivani v jiz existujicich vyrobnich linkach.
Instalace stroje

Doporuéujeme uzaviraci ventil tlaku vzduchu, ulehé&i vyménu znakd na
znacici hlavé. V pripade instalace v automatické lince doporucujeme
instalaci manualniho spoustéce pro moznost nastaveni pozice a kvality
tisku bez spusténi vyrobni linky.

Typy barev
Nabizime velky vybér barev na vSechny mozné povrchy. Bézné je

dostacujici standardni barva s obsahem rozpoustédlia.
Barva vyschne do 2 vterin nebo i rychleji na témér vSech materialech.

Pfehled barevnych tédnd (mozné slabé odchylky)
stfedné svétle
I:l Bila . cerna ;. cervena I:l zelena I:l zelena I:l zelena . hnéda El okrova
svétle svétle
. Modra modra I:l rlzova I:l Magenta . fialova . oranzova I:l Zluta I:l Zluta
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